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Dik isleme Merkezleri

Alman Miihendislik Kalitesi Cin Akilli Uretimi ile Bulustu!
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Alman Muhendislik
Kalitesi & Cin
Akilh Uretimi

Vonghler, “Alman muhendislik kalitesi ve Cin akilli Gretimi”
felsefesi ile tasarlanmis olup uluslararasi standartlarda tretim
tesislerinde Uretilir ve GNC Makina markasi altinda Tarkiye
pazarina sunulur.

GNC Makina’'nin muhendislik ve teknoloji alanindaki
tecrUbesiyle Ureticilerin guncel ihtiyaglarina ¢ézim sunmak
amaclyla hayata gegirilen bir markadir. ileri teknoloji CNC
makinelerini butge dostu bir yaklasimla sunarak Turkiye imalat
sanayisini GNC Makina glivencesiyle biyltme vizyonunun
6nemli bir parcasi olan Vonghler'in arkasinda, trdn kalitesi ve
mUsteri memnuniyeti konularinda kendini kanitlamis giglt bir
ekip bulunmaktadir. Yiksek performans ve dayaniklilik sunan
makinelerimizle tanisin.
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2007 yilindan beri yuksek kaliteli CNC takim tezgahlarinin arastirma ve gelistiriimesi (Ar-Ge) ile tUretimine odaklanan sirket,
yuksek hizli dik isleme merkezleri, buyUk portal isleme merkezleri, adir portal freze makineleri ve 5 eksenli isleme merkezleri gibi
Urtnler sunmaktadir.

2014 yiinda baslayan uluslararasi stratejik is birlikleri ve 2016 yilinda kurulan Almanya'daki Ar-Ge merkezi ile musterilere daha
iyi hizmet sunmayi hedeflemektedir. Yiksek kaliteli CNC takim tezgahlar ve énemli pargalarin Ar-Ge, Uretim, satis ve servisinde
uzmanlasarak, daha profesyonel ve uluslararasi bir yaklasima odaklanmistir.

"Almanya'da tasarlandi, Cin'de Uretildi" konseptiyle hareket eden sirket, Sino-Alman stratejik is birligi sayesinde daha gelismis
isleme makineleri ve daha verimli ¢ézimler sunmay amaglamaktadir.

Sirket, 100'den fazla mekanik ve elektrik mihendisiyle kritik &neme sahip parcalarin 3D optimizasyon tasarimi ve FEA analizi
asamalarini tamamlamasini saglayarak, tim misterilere Uretim sUreglerinde Ustln performans sunan makineler gelistirmektedir.

Almanya'daki Ar-Ge merkezi, CNC yeni Urun serilerinin tasariminda ileri teknolojiler kullanarak, musterilere 6zel teknik destek
saglamaktadir. Tasarim ve modelleme sureglerinde hassas analizler gergeklestirilerek makine kalitesi garanti altina alinmaktadir. - : . T 1 S P i et




Neden
Vonghler?

YUKSEK KALITEDE URETIM

Vonghler makineleri, mineral dékim teknolojisiyle,
yuksek kaliteli mineral bilesenli baglayici malzemeler
kullanilarak dretilir. Bu 6zel malzemeler, st dizey
kendiliginden sikisma performansi sunar ve titresim
emilimi konusunda gelik ve dékme demire kiyasla 10
kat daha yuksek verimlilik saglar. Bdylece dig kaynakli
titresimler buyuk dlgtde azaltilir.

Ayrica, mineral dékim gévdenin sundugu mikemmel isil
stabilite sayesinde, makineler sicaklik degisimlerinden
minimum dizeyde etkilenir. Ylksek hassasiyetli kaliplarla
gergeklestirilen mineral dokim iglemi, ylizeyde 0.1 mm/m
seviyesinde dékim hassasiyeti sadlar; bu da hem isleme
maliyetlerini dusurdr hem de isleme suresini kisaltir.
Vonghler makineleri ayni zamanda yiksek korozyon direnci
ve Ustln séntmleme performansi ile uzun 6marlt, dayanikli
ve glvenilir isleme ¢éztmleri sunar.

GUCLU TEKNiK ALTYAPI

Vonghler'in Uretim strecine 100'Un Uzerinde mekanik
ve elektrik mihendisi katki sunar. Her bir parga, 3D
optimizasyon tasarimi ve FEA streglerinden
gegirilerek tasarlanir. Bu sayede Vonghler makineleri,
maksimum performans ve guvenilirligi garanti eder.

YUKSEK TEKNOLOJi iLE DONATILMIS URETIM TESISLERI

Vonghler, 15.000 m?lik tozsuz ve sabit sicakliga sahip
montaj tesisinde, dinyanin énde gelen en gelismis Uretim
ekipmanlariyla Uretilmektedir. Yuksek hassasiyetli Gretim
kabiliyeti sunan bu altyapi, makinelerimizin kalite,
guvenilirlik ve performans dizeyini en Ust seviyeye tasir.

MIiNERAL DOKUM TEKNOLOJiSi

Vonghler, yiksek séntiimleme kapasitesine ve Ustin termal
kararliiga sahip mineral dékiim gévde ile imal edilmektedir.
Dusuk titresim seviyesi ve minimum termal genlesme
sayesinde, proses boyunca geometrik stabilite korunur. Bu
yapt; is pargasi ydzey kalitesinde %20'ye varan artig, takim
omrinde ise %15'e kadar iyilesme sagdlar.

KAPSAMLI SATIS SONRASI HiZMETLER

GNC Makina, Turkiye'nin dort bir yanina ulasan yaygin
servis agi ve deneyimli teknik destek ekibiyle, Vonghler
makinelerinizin her zaman en yUksek verimlilik ve
performansla ¢alismasini sadlar. Dizenli bakim, hizli
midahale ve uzman ¢dzimlerle Uretim streglerinizin
kesintisiz devam etmesini garanti altina alir.

Satis sonrasi destek hizmetlerimiz hakkinda daha fazla
bilgi almak igin web sitemizi ziyaret edebilir, ya da bizimle
iletisime gegebilirsiniz.




Mineral
Dokiimin
Avantaijlar
Nelerdir?

YUKSEK PERFORMANSLI UHPC DOKUM

Vonghler marka makineler, yuksek performansli UHPC

(Ultra High Performance Concrete/Ultra Yiuksek Performansli
Beton) esasli mineral dokim malzemesi kullanilarak
Uretilmektedir. Tum makine tabanlari ve kolonlari, Aliman
doékiim standartlarina uygun sekilde, yiiksek hassasiyet ve
stabilite saglayacak bicimde tasarlanip imal edilir.

Ana gdvdede kullanilan mineral bilesimli malzeme, Ustln
akiskanlik 6zelligine sahiptir. Bu sayede dékim sirasinda
kendiliginden sikisma sadlanir ve proses, titresim veya basing
uygulanmadan tamamlanir. Sonug olarak, gévdeler disik
gdzeneklilik ve ytksek sikisma kalitesi ile Uretilir.

Torna yatagi ve benzeri parcalarin statik performansini
degerlendirmede temel kriter rijitligidir. Yani yik altinda
minimum deformasyon gdstermesidir. Ayni adirlik ve
benzer sartlar altinda, dékme demir ve mineral dékim
malzemeleri esdeder rijitlik sunar. Ancak mineral dékim,
titresim sdnUdmleme ve termal kararlilik agisindan ¢ok daha
avantajhidir.
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Giiclii Titresim Emilimi Performansi

Mineral dokiim malzemeleri, ¢elik ve dékme demire kiyasla 10 kata kadar daha yiiksek titresim séniimleme kapasitesine sahiptir.
Bu UstUn performans, dis titresimlerin etkili bir sekilde azaltiimasini saglar; bdylece kesme islemleri sirasinda daha ytksek ylzey
kalitesi, daha fazla isleme hassasiyeti ve kesici takimlarda uzayan takim émri elde edilir. Ayrica, kullanilan mineral bilegimli
baglayict malzeme, yiksek seviyede kendiliginden sikisma 6zelligi sunar. Titresim ve basing uygulanmadan gergeklestirilen
dokum sireci, dusuk gozeneklilik ve yiksek yodunlukta sikisma saglayarak malzemenin yapisal batlinliguini en Ust seviyeye tasir.

M l...l ke m mel Termal iletkenlik e
Isi Stabilitesi -

UHPC mineral dékim, dékme demire gore 20 kat daha
dusuk s iletkenligine ve 2,1 kat daha yiksek &zgul isi

kapasitesine sahiptir. Bu sayede, sicaklik degisimlerine
karsl yuksek direng gdsterir ve ani isi dalgalanmalarina

yavas tepki verir. Bu 6zellik, sicaklik kaynakli makine Mineral Dékiim Demir Dékiim

deformasyonlarini minimuma indirerek uzun sureli - -

6lgUsel hassasiyetin korunmasini saglar.




Kendiliginden
Sikisma
Performansi

Mineral bilesimli baglayici malzeme, Ust dizey
kendiliginden sikisma kabiliyetine sahiptir. Titresim veya
basing uygulanmaksizin gergeklestirilen dékim sirecinde,
yUksek yogunlukta kompakt yapi ve minimum gézeneklilik
elde edilerek mikemmel bir malzeme butunlugu saglanir.

YUKSEK DOKUM HASSASIYETI

Mineral doékimler, yUksek hassasiyetli kaliplar sayesinde
yuzeyde 0.1 mm/m seviyesinde dékim toleransi saglar.
Malzemenin dogal yapisal stabilitesi ve dustik termall
genlesme 6zelligi, sonrasinda yapilan yizey islemlerinde
daha yuksek hassasiyet elde edilmesine olanak tanir.
Bu da hem igleme kalitesini artirir hem de Uretim sirecini
optimize eder.

GUGLU KALIPLAMA YETENEGI

Polimer mineral malzemeler, karmasik geometrilere
sahip pargalarin tretimine olanak taniyan yiksek
kaliplama kabiliyetine sahiptir.

GUGLU KOROZYON DIRENCI

Mineral dokumler, dusik gdzeneklilik ve disik gegirgenlik
ozellikleri sayesinde, Ustln korozyon direnci ve yUksek
titresim sdnUmleme performansi sunar.

GELIK LEVHA o
KAYNAK TEKNOLOJiSI

YUksek rijitlik elde etmek amaciyla, spindle kutusu ve is tablasi gelik kaynakli yapr ile Uretiimektedir. Dokme demir ile
karsilastinldiginda, bu hafif yapilar birim adirligini %20-30 oraninda azaltarak hareketli pargalarin ataletini &nemli dlctde disurur;
bodylece dinamik tepki kabiliyeti %10-20 oraninda artar. Kizak, is tablasi ve is mili gibi tim hareketli pargalar yuksek mukavemetli
dusuk alasimli gelikten kaynakli olarak imal edilmistir. Bu malzemenin elastikiyet modult, dékme demire kiyasla yaklasik 1.4 kat
daha yiksektir; bu sayede genel gévde rijitligi %30 oraninda artirilabilir. Artan titresim direnci sayesinde, kesme sirasinda
rezonans riski nemli dlclde azalir; bu da isleme hassasiyetini ve stabilitesini artirir.




FEA, mekanik yapilarin dinamik
simUlasyonu ve yapisal analizi igin
kullanilir. Bu sayede, optimal yapisal
rijitlik, mekanik dogruluk ve isleme
guvenilirligi saglanir.

Spindle dékimdnun gikinti orani
T:1den buyuktir, bu da yuksek

(T) VONGHLER meoL / 1/1370L
VL Serisi Dik isleme Merkezi ez

MUKEMMEL MALIYET PERFORMANSI iLE GESITLI URETIM ALANLARINDA YAYGIN OLARAK KULLANILABILIR
Makine yatag, kolon ve diger temel bilesenler, Aliman yiksek performansli mineral dékimlerden yapilmistir. Geleneksel yuksek eneriji

tUketen demir dokimlerle karsilastinldiginda, bu malzemeler mukemmel titresim emilimi, termal stabilite, ytksek rijitlik ve korozyon VL Serisi aliiminyum, magnezyum, nikel gibi zor malzemelerin
direncine sahiptir. Ayni zamanda, oda sicakliginda kirleme ile olusan i¢ gerilmeler kiigUktur, gevre dostu ve kirlilik icermez, eneriji yani sira titanyum alagimlarini da isleyebilir. Bu malzemeler
tasarrufu saglar ve gevreyi korur. genellikle yiiksek mukavemet, sertlik, asinma

ve darbe direnci ézelliklerine sahiptir.
® Kayis, is tablasi, baslik ve diger hareketli parcalar, Alman ileri gelik levha

kaynak teknolojisini kullanir. Bu teknoloji, daha yuksek rijitlik saglarken, ayni
zamanda hareketli pargalarin adirh@ini azaltir, hareket ataleti potansiyel
enerjisini dusurdr ve tezgahin tepki hizini ve hareket hassasiyetini artirir.

STANDART OZELLIKLER

« Mitsubishi M8OA Kontrol Unitesi
+ 15" LCD Kontrol Unitesi Ekrani
« 24 Takim (ATC) Unitesi

® 7 eksenikarsl agirliksizdir, bu da Z ekseni ters ydon dedisiminden
* Tam Muhafazal Kabin

kaynaklanan titresimi albsorbe eder.
+ Mil Yagi Sogutucu

. . e I * Palet Tipi Talas Konveyori
@® Vonghler'in yekpare mineral dokimu, 6n gerilimli yapisi ve raspalama P $ Y

isciligi ile daha hizli hareket hizi, makine hassasiyeti ve kesme rijitligi sadlar. * Rijit Kilavuz Gekme Gevrimleri

WA\

* Kablosuz Uzaktan Kumandali El Carki

. . . o N . * El aletleri ve alet ¢antasi
® Anahtar parcalarin ve tdm makinenin dogrulugu, geometrik ve calisma ¢

dogrulugunun stabilitesini ve guvenilirligini saglamak igin hassas CMM ve
lazer interferometre ile siki bir sekilde kontrol edlilir.

+ Terazi igin Ayaklar
+ Uyari/ikaz Lambasi
+ Otomatik Kapanma Ozelligi

® Buyuk aciklikli 3 eksenli dogrusal kilavuz, daha buytk yuk kapasitesi, * Masural Lineer Kizaklar

o ) + Kabin igi Sogutma Sistemi
daha ytksek rijitlik ve daha fazla stabilite sadlar. abin il Sogutma Sistemi
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OPSIiYONEL OZELLIKLER

* Elektrik Kabini igin Klima » Fanuc, Siemens Kontrol Panelleri + Otomatik Parga Olgme Opsiyonu * Hava ve Sogutma Tabancalan
+ CTS (is Mili iginden Su verme) + Otomatik Kapi Ozelligi * 4-5 Eksen Arayulzu * Lineer Cetveller

+ 15.000 rpm I mili + Otomatik Takim Boyu Olgme Opsiyonu * Yag Siyirici « Divizér/Déner Tabla

* 40 Takim Magazini



Teknik Parametreler m VONGHLER

is Mili Motor Tipi Direkt Tahrikli is Mili Motor Tipi Direkt Tahrikli
is Mili Konikligi BBT40 is Mili Konikligi BBT40
Maksimum Is Mili Devri 12000rpm Maksimum Is Mili Devri 12000rpm
, is Mili Guict (kW) 18 _ Is Mili Guct (kW) 18
Sistem - Sistem :
Is Mili Torku (N.M) n8 s Mili Torku (N.M) 118
X/Y/Z Eksen Hareketleri (mm) 1100/610/610 X/Y/Z Eksen Hareketleri (mm) 1300/700/700
Calisma Alani - Calisma Alani -
Is Mili Ucundan Tabla Mesafesi (mm) 150-760 Is Mili Ucundan Tabla Mesafesi (mm) 150-860
Tabla Olgist (mm x mm) 1200x600 Tabla Olgisi (mm x mm) 1400x700
Tabla T-slot (&lgu x adet x alan) zz 18x5x100 Tabla T-slot (6lgu x adet x alan) zz 18x5x125
Maksimum Tabla Yaku (kg) 1000 Maksimum Tabla Yuka (kg) 1300
llerleme lerleme Hizi (mm) 32/32/24 ilerleme ilerleme Hizi (mm) 30/30/24
_ X/Y/Z Eksenleri Pozisyonlama Hassasiyeti (mm) 0,008 . X/Y/Z Eksenleri Pozisyonlama Hassasiyeti (mm) 0.01(tam boy)
Hassasiyet Hassasiyet
X/Y/Z Eksenleri Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (mm) 0,005 X/Y/Z Eksenleri Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (mm) 0.006 (tam boy)
Takim Magazini Tipi/Kapasitesi Kol Tipi/24T Takim Magazini Tipi/Kapasitesi Kol Tipi/24T
Takim Magazini Maksimum Takim Boyutu (mm) Takim Magazini Maksimum Takim Boyutu (mm)
078/0150/300 ®78/®150/ 300
Tam takim capi / Bitisik takim gcapi / Maks. takim uzunlugu Tam takim ¢api / Bitisik takim gapi / Maks. takim uzunlugu
Maksimum Takim Agirhigi (kg) 8 Maksimum Takim Agirligi (kg) 8
Makine Agirligi (kg) 7000 Makine AZirhgi (kg) 9960
Hava Basinci 0.65MPa Hava Basinci 0.65MPa
Gug Kapasitesi 30KVA Gug Kapasitesi 30KVA
Makine Boyutlar 3025%x2900x3200 Makine Boyutlari 3530%x3400x%3350
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Vonghler bir GNC Makina markasidir.

GNC CNC Makine Teknolojileri A.S. Yukar Dudullu, Hinkar Sk. No: 4, 34776 Umraniye/istanbul, Turkiye ‘ 0 (216) 47146 20 ‘ info@gncmak.com



